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40 a 20 tun
800 × 300 cm a 400 × 300 cm

35 mm
1,5 mm
~ 60 HRc

cca 30 kg
56
14 140
18 mm
1,1–1,3 mm
57 ±3 HRc

12,6 tun

St52 3N
70 mm
2 mm
300–350 HB

2–30 kg
150–800 mm
1.4938 + QT
10–30 mm
1 mm

hran forem
10–6000 kg
2–800 cm
1.2311, 1.2312, 1.2379
10 mm
1–1,5 mm
50–58 HRc

250 kg
42CrMo4
30 mm
1,5 mm
55 HRc

 

 

 

Vytvrzená
martenzitická
struktura

Laserový
paprsek

Směr tepelného
zpracování

Intenzivní zahřívaná zóna
(austenitická struktura)

Intenzivní ochlazování
„self-quenching effect”
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