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| aserove kaleni

vysokovykonné lasery v primyslovych technologiich

Moderni metoda povrchového tepelného zpracovani vyuzivajici jako tepelny zdroj
vysokovykonné laserové zareni. Technologie vyuZiva ke vzniku kalené struktury
samoochlazovaci efekt materialu a je vhodna témér pro vsechny typy stroj-
nich soucasti. Hridele, kladky, lanovice, loZiskova pouzdra, ozubena kola, listy,
nastroje licich, lisovacich a striznych forem, strojni soucasti pro energetiku.

TOP 5

* Lokalni zpracovani pouze pozZadovanych oblasti
* Eliminace vzniku trhlin a deformaci
« Zpracovani libovolné geometrie
* Rizeni procesu dle aktualni teploty
* Viysoka rychlost, reprodukovatelnost a spolehlivost

@ www.lasertherm.cz
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Kaleni loze Nazev projektu:
40 a 20 tun Hmotnost soucasti:
800 x 300 cm a 400 x 300 cm Rozméry soucasti:
Seda litina GG25 (EN-GJL-250) Material:
35 mm Sitka stopy:
1,5 mm Hloubka prokaleni:
~ 60 HRc Povrchova tvrdost:
LDF 6000-40 (6,2 kW) Zarizeni:

Kaleni hiebent Nazev projektu:

cca 30 kg Hmotnost soucasti:
56 Rozméry soucasti:
14140 Material:
18 mm Sitka stopy:
1,1-1,3mm Hloubka prokaleni:
57 +3 HRc Povrchova tvrdost:
LDF 5000-40 (5,5 kW) Zarizeni:

Kaleni navijecich bubni

12,6 tun

pramér ~ 2,3 m, vyska ~ 1,5 m Hmotnost soucasti:

St52 3N Rozméry soucasti:

70 mm Material:

2mm Sitka stopy:

300-350 HB Hloubka prokalent:

LDF 10000-100 (10,5 kW) Povrchova tvrdost:
Zarizeni:

Kaleni turbinové lopatky

2-30kg Hmotnost soucasti:
150-800 mm Material:
1.4938 + QT Sitka stopy:
10-30 mm Hloubka prokaleni:
1 mm Povrchova tvrdost:
min. 450 HV Zarizenti:

LDF 10000-100 (10,5 kW)

Nazev projektu:

Nazev projektu:
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Kaleni pincovacich a feznych
hran forem

10-6000 kg

2-800 cm
1.2311,1.2312,1.2379

10 mm

1-1,5mm

50-58 HRc

LDF 5000-40 (5,5 kW)

Kaleni ¢epu kolejovych vozidel
250 kg

42CrMo4

30 mm

1,5mm

55 HRe

LDF 6000-40 (6,2 kW)

Vytvrzena

martenziticka

struktura
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Vhodné materialy ke kaleni

Laserovy
paprsek

Smér tepelného
zpracovani

—

Intenzivni zahfivana zéna
(austeniticka struktura)

Intenzivni ochlazovani
»self-quenching effect”

(16MnCr5))

36CrNiMo4, 30CrNiMo8)
CSN 19 313 (90MnCrV8))
(X40CrMoV51))

40CrMnMoS86)

« Konstrukéni oceli (CSN 12 050 (C45), CSN 12 060 (C55), CSN 14 220
« Oceli k zuslechtovani (CSN 15 142 (42CrMo4), CSN 15 241 (42CrV6),
« Nastrojové oceli pro préci za studena (CSN 19 572 (X155CrVMo121),
« Nastrojové oceli pro préci za tepla (CSN 19 552 (X38CrMoV51), CSN 19 554

« Nastrojové oceli pro vyrobu forem (CSN 19 520 (40CrMnMo7),



