LASER
THERM

LASERY PRO PRUMYSLOVE TECHNOLOGIE

| aserove navarovani

vysokovykonné lasery v primyslovych technologiich

Precizni metoda pro vytvareni funkcnich povlakii na strojnich soucastech zvysujici
Jejich Zivotnost a funkcnost. Dle poZadavku Ize vytvaret povlaky s metalurgickou
vazbou k zakladnimu materialu odolné proti otéru, oxidaci, korozi, zlepsujici
frikcni vlastnosti a pro aplikaci za vysokych teplot az 1 000 °C. Metoda je vhodna
pro vyrobu, renovaci a opravu hrideli, vieten, prirub, ¢ept, Sneku, protahova-

cich trnu, turbinovych lopatek, funkcnich ploch forem a nastroji.

*MoZnostr 3D tvarech

* Vysoka



LASER

Nazev projektu:
Cil:

Hmotnost soucasti:
Rozmeéry soucasti:
Navarovany material:
Zakladni material:
Sitka housenky:
Tloustka navaru:
Tvrdost navaru:
Zarizeni:

THERM

LASERY PRO PRUMYSLOVE TECHNOLOGIE

Navarovani pinchovacich hran
forem

Kompletni repase hrany pinchova-
ciho nastroje

200 kg

1300 x 500 mm
Fe-Cr-Si-Mn-Mo-C

1.2311

8 mm

5-15mm

50-55 HRc

LDF-6000-40 (6,2 kW)

Nazev projektu:
Cil:

Hmotnost soucasti:
Rozméry soucasti:
Navarovany material:
Zakladni material:
Sitka housenky:
Tloustka navaru:
Tvrdost navaru:
Zarizeni:

Navarovani kulovych ploch
Navar kluzné plochy materialem
s nizkym koeficientem treni
400 kg

pramér ~ 720 mm

Cu-Al bronz

15 142 (42CrMo4)

8 mm

3,5 mm (3 mm po opracovani)
38-45 HRc

LDF-6000-40 (6,2 kW)

Nazev projektu:
Cil:

Hmotnost soucasti:
Rozmeéry soucasti:
Navarovany material:
Zakladni material:
Sitka housenky:
Tloustka navaru:
Tvrdost navaru:
Zarizeni:
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Navarovani valcovacich stolic
Navar vysoce odolného materialu
pro préaci za teplot nad 400°C
15 kg

primér 250 mm, délka 300 mm
Stellite 12

AISI 304

8 mm

4,5 mm (3,8 mm po opracovani)
50-55 HRc

LDF-5000-40 (5,5 kW)

Nazev projektu: Navarovani cepu Nazev projektu: Renovace rotoru kompresoru Nazev projektu: Navarovani plunzru
Cil: Ochrana cepu proti korozi Cil: Oprava priméru Cil: Oprava chybné obrobeného
Hmotnost soucasti: 10 kg Hmotnost soucasti: 5 tun praméru
Navarovany pramér. 50 mm + celo Rozméry: délka 4 m, primér 1 m Hmotnost soucasti: 6 tun
Navarovany material: AlISI 316L Navarovany material: 42CrMo4 Rozméry: 3,3 m
Zakladni materidl: 11523 Zakladni material: C45 Navarovany material: AlSI 316L
Sitka housenky: 5 mm Sitka housenky: 5 mm Zakladni material: X12Cr13
Tloustka navaru: 0,8 mm (0,4 mm po opracovani) Tloustka navaru: 2,5 mm Sitka housenky: 5 mm
Tvrdost navaru: 35 HRc Tvrdost navaru: 450 HV Tloustka navaru: 3 mm
Zarizeni: LDF-6000-40 Zafizeni: LaserLine LDF 6000-40 Tvrdost navaru: 220 HV
Zarizeni: LaserLine LDF 10000-100
Laserovy s = -
papreck Povlaky pro praci za vysokych teplot
CoNICrAlY, CrC-NiCr, Co-base (Stellity), NiCrSiB
Podavaé Smér zpracovani

Navar

Difazni
oblast

prasku %

Tavenina

HAZ

—>

Povlaky s vysokou odolnosti proti otéru
WC-CoNiCr, CrC-NiCr, nastr. oceli na bazi CrNiMoVW

Povlaky pro opravy béznych strojnich soucasti
Cr-Ni oceli, 431 SS, 316L SS

Povlaky na bazi Cu-Al bronzu



