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OCENUJEME VASE PODNIKANI!

Blahopfejeme vam k novému vyrobku od znaCky ESAB. Jsme radi, Ze jste naSim
zakaznikem, a budeme usilovat o to, abychom vam poskytovali ty nejlepsi a nejspolehlivejsi
sluzby v odvétvi. Tento vyrobek je podpofen rozsahlou zarukou a celosvétovou servisni siti.
Najit nejblizSiho prodejce nebo servisni agentura, navstivte nas na webovych strankach

www.esab.eu.

V tomto navodu jsou zpracovany pokyny ohledné spravné instalace a pouzivani vyrobku
spoleCnosti ESAB. Vase spokojenost s timto vyrobkem a jeho bezpecné provozovani
jsou nasimi hlavnimi zajmy. Proto si vyhradte dostatek ¢asu k pfecteni celého navodu
k obsluze, zejména bezpecnostnich opatfeni. Tato opatfeni vam pomohou se vyhnout
moznym rizikim spojenym s pouzitim tohoto vyrobku.

JSTE V DOBRE SPOLECNOSTI!

Doporucena znacka pro vSechny poskytovatele sluzeb a vyrobce na celém svéteé.
ESAB je globalni znacku na manualni a automatizace Plazmové fezani vyrobku.

LiSime se od konkurence pfednimi inovacemi na trhu a spolehlivymi vyrobky, které
obstaly ve zkouSce €asu. Zakladame si na technické inovaci, konkurencnich cenach,
vynikajicim dodani, prvotfidnim zakaznickém servisu a technické podpore, spolu s
mimoradnymi prodejnimi a marketingovymi zkuSenostmi.

Nasim hlavnim zavazkem je vytvaret technologicky pokrocilé vyrobky k dosazeni



Varovani
A Pfed instalaci, provozovanim a udrZzbou zafizeni si prec¢téte celou pFirucku a
bezpecnostni postupy pro zaméstnance tak, abyste je pochopili.

Pfestoze informace obsazené v pfiru¢ce vyjadfuji ndzor vyrobce, vyrobce
neprebira za jejich pouziti Zzadnou zodpovédnost.
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SEZNAMTE S TOUTO PRIRUCKOU OBSLUHU ZARIZENI.

DALSI KOPIE SI VYZADEJTE U DISTRIBUTORA.

UPOZORNENI

Tato PRIRUCKA je uréena pro zkusenou obsluhu. Jestlize nejste zcela seznameni se
zasadami bezpecné prace se zarizenimi pro obloukové svarovani a rezani, doporu-
cujeme Vam prostudovat si nasi brozuru ,,Opatieni a bezpe¢né postupy pro oblou-
kové svarovani, fezani a drazkovani,“ formular 52-529. NEDOVOLTE nezaskolenym
osobam zafizeni obsluhovat, instalovat nebo udrzovat. NEPOKOUSEJTE SE zafrize-
ni instalovat ani obsluhovat bez diikladného procteni této prirucky a jejiho plného
porozuméni. Jestlize jste priruéce neporozuméli dokonale, kontaktujte svého do-
davatele pro vice informaci. Pred instalaci a jakoukoli obsluhou zarizeni si prectéte
Bezpecénostni pokyny.

ODPOVEDNOST UZIVATELE
Toto zafizeni bude pracovat v souladu s touto pfiruckou, Stitky nebo s pfilohami, jestlize je instalovéno, obsluhovéno,
udrZovano a opravovano ve shodé s pfilozenymi pokyny. Zafizeni musi byt pravidelné kontrolovano. Nefunkéni nebo
nedostate¢né udrzované zafizeni by nemélo byt pouzivano. Nefunkéni, chybéjici, opotfebované, poskozené nebo
zneCisténé soucasti by mély byt ihned vyménény. Stane-li se oprava nebo vyména nezbytnou, vyrobce doporucuje podat
pisemnou nebo telefonickou zadost o servisni pokyny u autorizovaného distributora, u kterého bylo zafizeni zakoupeno.
Zafizeni ani Zadna jeho ¢ast by neméla byt zaménovana bez pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce. UZivatel zafize-
ni nese plnou odpovédnost za poruchy vzniklé v dusledku nespravného pouzivani, Spatné udrzby, poskozeni ¢i zamény
provedené kymkoliv jinym neZ vyrobcem nebo servisem stanovenym vyrobcem.

PRED INSTALACI A POUZiVANIM ZARIiZENi S| PROSTUDUJTE UZIVATELSKOU PRI-
RUCKU TAK, ABYSTE Ji ROZUMELI.
CHRANTE SEBE | OSTATNI!
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PROHLASENIi O SHODE

Podle
Smeérnice o nizkém napéti 2006/95/ES, ktera vstoupila v platnost dne 16. ledna 2007
Smeérnice EMC 2004/108/EC, ktera vstoupila v platnost dne 20. ervence 2007
Smérnice RoHS 2011/65/EC, ktera vstoupila v platnost 2. ledna 2013

Typ zarizeni
SYSTEM REZANi PLAZMOU

Typové oznaceni atd.
ESAB Cutmaster® 40, ze sériového &isla WT1530XXXXXX

Znacka nebo ochranna znamka
ESAB

Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce
Nazev, adresa, telefonni Cislo:

ESAB Group Inc.

2800 Airport Rd

Denton TX 76207
Telefon: +01 800 426 1888, FAX +01 603 298 7402

V navrhu byla pouzita nasledujici harmonizovana norma platna v EHP:

IEC/EN 60974-1:2012 Zafizeni pro obloukové svafovani — Cg’lst 1: Zdroje svafovaciho proudu.

IEC/EN 60974-10:2007 Zafizeni pro obloukové svarovani — Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompati-
bilitu (EMC)

DoDatumcné informace: Restriktivni pouZiti, zafizeni tfidy A, uréené k pouZiti v jiném nez obytném prostfedi.

Vyrobce nebo autorizovany zastupce vyrobce svym podpisem prohlasuje, Zze doty¢né zafizeni spliuje
vysSe uvedené bezpecénostni pozadavky.

Datum Podpis Pozice
1. listopadu 2015 M
Flavio Santos Generalni feditel

Prislusenstvi

C€ 2015
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ESAB CUTMASTER 40
ODDIL 1: BEZPECNOSTN{ OPATRENI

1.0 Bezpeénostni opatieni

Uzivatel svarovaciho a plazmového fezaciho zafizeni ESAB nese plnou zodpovédnost za zajisténi toho, aby
kazdy, kdo pracuje se zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZoval viechna pfislusna bezpecnostni opatfeni.
Bezpecnostni opatieni musi vyhovovat pozadavkim, které se tykaji tohoto druhu svarovaciho nebo plazmového
rezaciho zafizeni. Nasledujici doporuceni by méla byt dodrZzovana jako doplnék ke standardnim predpistim,
které se tykaji pracovisté.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici dobfe obeznameni s obsluhou svarovaciho nebo plazmo-
vého fezaciho zarizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlize vést k nebezpecnym situacim, které mohou mit za
nasledek poranéni obsluhy nebo poskozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva svafovaci nebo plazmové fezaci zafizeni, musi byt pIné seznamen s:
- jeho obsluhou
- umisténim nouzovych vypinac
- jeho funkci
- pfislusnymi bezpecnostnimi opatienimi
- svafovanim, plazmovym fezanim nebo s obojim

2. Obsluha musi zajistit, aby:
- se nikdo neopravnény nenachdzel pii spusténi zafizeni v jeho pracovnim prostoru.
- nikdo nebyl béhem hofeni oblouku bez nalezité ochrany.

3. Pracovisté musi:
- byt vhodné pro dany ucel
- byt chranéno pred privanem

4. Pomucky osobni ochrany:
- Vzdy noste doporucené ochranné pomdticky, jako jsou ochranné bryle, nehoflavy
odév a ochranné rukavice.
- Nenoste volné doplriky, jako jsou $aly, ndramky, prsteny atd., kterymi byste mohli
zachytit nebo si zpUsobit popaleniny.

5. Obecna opatfent:
- Ujistéte se, Ze je zemnici kabel bezpecné pfipojen.
- Pracovat na vysokonapétovém zafizeni smi pouze kvalifikovany elektrotechnik.
- Patfi¢né hasici zafizeni musi byt jasné oznaceno a po ruce.
- Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

X

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafi-
zeni a jeji implementaci podle statnich zakonu se musi elektrické zafizeni, které dosahlo
konce zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbér-
nych mistech.

Chcete-li dal8i informace, obratte se na nejblizSiho prodejce spoleénosti ESAB.

ﬁ Elektronicka zarizeni likvidujte v recyklaénim zafizeni!

Spole¢nost ESAB vam muze poskytnout vSechny potfebné ochranné prostfedky a pfislusen-
stvi pro Fezani.

300X5394CS OBECNE INFORMACE 1-1



ESAB CUTMASTER 40

FEPE| SVAROVANI A PLAZMOVE REZANI MUZE ZPUSOBIT ZRANEN| VAM
A {0AV AN\ [ B | OSTATNIM. PRI SVAROVANI NEBO REZANI DODRZUJTE BEZPEGNOST-
Ni OPATRENI. VYZADEJTE SI BEZPECNOSTNi PREDPISY SVEHO
ZAMESTNAVATELE, KTERE BY MELY VYCHAZET Z MOZNYCH RIZIK UVA-
DENYCH VYROBCEM.
URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - M{iZe byt smrtelny.
- Nainstalujte a uzemnéte svarovaci nebo plazmovou fezaci jednotku v souladu s pfislusnymi predpisy.
- Nedotykejte se zivych elektrickych soucastek ani elektrod holou k{zi, vihkymi rukavicemi nebo vihkym
odévem.
- Izolujte se od uzemnéni a od svafovaného predmétu.
- Ujistéte se, Ze je Vas pracovni postoj bezpecny.

KOUR A PLYNY - Mohou byt zdravi nebezpeéné.
- Drzte hlavu stranou od plynnych zplodin.
- Pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku nebo oboji, aby se plynné zplodiny nedostaly do oblasti dychacich
cest a okolniho prostoru.

ZARENI OBLOUKU - Miize zpUsobit poranéni oi a popaleni pokozky.
- Chrante svUj zrak a télo. Pouzivejte spravné svarecské stity a ochranné bryle a noste ochranny odév.
- Chrarite osoby v okoli vhodnymi stity nebo clonami.

NEBEZPECi POZARU
- Jiskry (odstfikujici zhavy kov) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti nenachazely Zzadné hoflavé
materialy.
HLUK - Nadmérny hluk mize poskodit sluch.

- Chrarite svoje usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.
- Varujte osoby v okoli pfed timto nebezpecim.

PORUCHA -V pfipadé poruchy pfivolejte odbornou pomoc.

PRED INSTALACI A POUZiVANIM ZARIZENIi S| PROSTUDUJTE UZIVATELSKOU PRIRUCKU TAK,

ABYSTE Ji ROZUMELI. CHRANTE SEBE | OSTATNI!
‘ VAROVANI

M Zarizeni “class A" neni uréeno k pouzivani v obytnych
UPOZORNENI oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajiStovano ve-
fejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruseni Si-

fenému vedenim a vyzarfovanim se mohou v takovych

oblastech objevit pripadné obtize se zaru€enim elektro-
magnetické kompatibility u zafizeni “class A".

Nepouzivejte tento napajeci zdroj pro rozmrazovani potrubi.

Tento vyrobek je urcen vyluéné pro plazmové rezani. Jakékoliv jiné pouziti
miizZe pfivodit zranéni nebo skodu na pfistroji.

‘ UPOZORNENI
M | Pied instalaci a pouzivanim zafFizeni si prostudujte
UPOZORNENI uzivatelskou pfirucku tak, A H]:D]]

1-2 OBECNE INFORMACE 300X5394CS



CAST 2: SYSTEM: UVOD

2.01 Zpusob pouzivani této
prirucky

Tato prirucka k obsluze se vztahuje pouze na specifi-

kace nebo Cisla dili uvedena na strané i.

K zajisténi bezpe&neého provozu, precist celou priruc-

ka vCetné kapitoly o bezpecnostni pokyny a varovani.

V celé této pfirucky, slova varovani, opatrnost, nebez-

peci a poznamka muze objevit. Zvlastni pozornost

vénovat informace poskytnuté podle téchto polozek.

Tato zvlastni poznamky jsou snadno poznat takto:

POZNAMKA!

Operace, fizeni, nebo pozadi infor-
mace, které vyzaduje dal$i diraz
nebo je uzite€¢né pro ucinné fungov-
ani systému.

Upozornéni
Postup, ktery mize pfi nespravném
dodrzovani poskodit zafizeni.

VAROVANI

Postup, ktery maze pfi nespravném
dodrzovani vést k poranéni obsluhy
nebo jinych osob v oblasti provozu.

VAROVANI

Uvadi informace tykajici se mozného
urazu elektrickym proudem. Va-
rovani bude umisténo v poli, jako je
toto.

DANGER

Prostfedky bezprostfedni nebezpedi
které-pokud se vyhnout, bude mit za
nasledek okamzité a vazné zranéni
nebo ztraty na zivotech.

> &b P>

Dalsi kopie této pfirucky Ize zakoupit kontaktovanim
spole¢nosti ESAB na adrese a telefonnim &isle ve
vasi oblasti, které jsou uvedeny na zadnim obalu této
pFiru¢ky. Zahrnout v pfirucce Cislo a zafizeni identifi-
kacni Cisla.

Elektronické kopie této pFirucky lze také stdhnout
zdarma ve formatu Acrobat PDF pfejitim na nize uve-
denou webovou stranku spolec¢nosti ESAB.
http://www.esab.eu

300X5394CS 2-1

ESAB CUTMASTER 40
2.02 Identifikace zarizeni

Identifikacni Cislo (specifikace nebo Eislo dilu),
model a sériové Cislo jednotky jsou obvykle uve-
deny na datovém Stitku pfipevnéném k zadnimu
panelu. Zafizeni, které nema datovy Stitek, napfi-
klad sestava hofaku a kabelu, se identifikuje pouze
podle specifikace nebo &isla dilu vytisténého na
volné pfipojené karté nebo na pfepravnim obalu. Po-
znamenejte si tato Cisla v dolni &asti stranky pro
budouci referenci.

2.03 Prijem zarizeni

Kdyz obdrzite zafizeni, porovnejte je s udaji na
fakture, ¢imz se ujistite, Ze zafizeni je uplné. Také
zkontrolujte, zda zafizeni nahodou nebylo poskozeno
pfi pfepravé. Pokud dojde k jakémukoli poskozeni,
ihned upozornéte prepravce a nahlaste $kodu. Uplné
informace tykajici se nahrad skod nebo chyb souvi-
sejicich s pfepravou podejte na misto ve své oblasti
uvedené uvnitf zadniho obalu této pFirucky.

Zahriite vSechna identifika¢ni Cisla zafizeni, jak je po-
psano nize, spole¢né s uplnym popisem vadnych dild.
Pfed vyjmutim jednotky z bedny pFesurite zafize-

ni na misto instalace. P¥i pouziti ty&i, kladiv apod.

k vyjmuti jednotky z bedny budte opatrni, abyste
neposkodili zafizeni.

UvoD



ESAB CUTMASTER 40
2.04 Princip €innosti

—— Usmérnova¢

Stla¢eny vzduch v

Méni¢ Transformator Usmérnovac

A 4
\ 4

A\ 4

Filtromezovanitlaku Plynovyventil Rezacihorak

A 4

A 4
A 4

Opracovavanydil

Art # A-09204CS

2.05 Specifikace zdroje napajeni

Specifikace zdroje napajeni ESAB Cutmaster 40

Vstupni napajeni 115 VAC (+-10 %), 1 faze, 50/60 Hz

230 VAC (+-10%), 1 faze, 50/60Hz

Vystupni proud 20-27 Ampér @ 115VAC

20-40 Ampér @ 230VAC

Pracovni cyklus zdroje napajeni zatfizeni ESAB Cutmaster 40 (POZNAMKA 1)

Teplota okoli 40 °C (104° F)
Pracovni cyklus 30 % pii 115 VAC, 40 % pfi 230 VAC
Jmenovity proud 27 ampér pfi 115 VAC, 40 ampér pfi 230 V

Pozadavky na plyn horaku SL60 (viz ¢ast 2T.02)

POZNAMKA

1. Pracovni cyklus je procento doby, po kterou Ize systém provozovat, aniz by doSlo k pfehfati.
Pokud je primarni vstupni napéti (stfidavy proud) nizké nebo je napéti stejnosmérného proudu
vy$Si, nez je uvedeno v tomto grafu, pracovni cyklus se zkrati.

2. Pfivod vzduchu nesmi obsahovat olej a jiné necistoty a nesmi byt vihky. Pfili§ velka mira oleje
a vihkosti miize zpUsobit rozpad oblouku, velmi rychlé opotfebeni hrotu nebo dokonce Uplnou
poruchu hofaku. Necistoty mohou zpusobit snizeni vykonu fezani a velmi rychlé opotfebeni elekt-
rody. Doplnkové filtry poskytuji vice moznosti filtrovani.

POZNAMKA!

Zatizitelnost podle IEC se urcuje podle specifikaci Mezinarodni elektrotechnické komise.
Tyto specifikace zahrnuji vypocet vystupniho napéti na zaklade jmenovitého proudu zdroje
napajeni. Aby bylo usnadnéno porovnavani zdroju napdjent, toto vystupni napéti pouZivaji
k urceni pracovniho cyklu vsichni vyrobci.

Zatizitelnost TDC se urcuje pomoci zastupné hodnoty vystupniho napéti skutecného vystup-
niho napéti béhem rfezani pomoci hofaku TDC. Toto napéti muZe byt vyssi nebo niZsi nez
napéti IEC, a to v zavislosti na vybéru horaku, spotfebnich dilt a skutecné operace fezani.

UvoD
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ESAB CUTMASTER 40
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Obrazek 2-1: Rozméry a hmotnost zdroje napajeni

POZNAMKA!
Hmotnost zahrnuje hofak a vedeni, vstupni napajeci kabel a ukostfovaci kabel se svork-

Oou.

Upozornéni
Zajistéte Cisty prostor pro spravny pritok vzduchu zdrojem napajeni. Provoz bez
spravného pritoku vzduchu zabrani spravnému chlazeni a snizi pracovni cyklus.

2.06 Specifikace zapojeni vstupu

Pozadavky na vstupni napajeni zafizeni ESAB Cutmaster 40

Vstup Vstup napajeni| Vstup proudu | Vstup proudu | Navrhované velikosti (viz poznamka)
Napéti Frekv. (kVA) Max (Ampér) | leff (ampéry) Pojistka (ampéry)
(Volty-AC) (Hz) 1 faze 1 faze 1 faze 1 faze
115 50/60 3,3 28,5 15 32
230 50/60 50 21,4 13,5 16
240 50/60 50 20,8 13 16

Sitova napéti s navrhovanou ochranou obvodu
Pro toto pouZiti se doporucuji pojistky spoustéce motoru nebo tepelné jistiCe. V tomto ohledu zkontrolujte mistni
pozadavky tykajici se vasi situace.

POZNAMKA!

Spravné pozadavky na zapojeni ziskate v pravomocnych mistnich a narodnich zakonech
nebo u pravomocnych mistnich arada.

Velikost kabelu je snizena na zakladé pracovniho cyklu zafizeni.

Navrhované velikosti jsou zalozeny na ohebném napdjecim kabelu se zastrékou.

Pouzita teplota kabelového vodice je 75 °C (167 °F).

300X5394CS 2-3 UvoD




ESAB CUTMASTER 40
2.07 Funkce zdroje napajeni

e

B Napajeni systému 120/230 VAC

S / Sanivzduchu

Ovléadaci panel

TN

Art # A-12779CS
Vodi¢ horaku

/ Pracovnikabel a svorka

i® | Spina¢

E zap/vyp
Napajeci Sndra \
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Sanivzduchu
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CAST 2: HORAK: UVOD

ESAB CUTMASTER 40

F. Zatizitelnost horaku

2T.01 Rozsah priru¢ky

Tato pfiruCka obsahuje popisy, provozni pokyny a
postupy udrzby pro hofak pro fezani plazmou SL60.
Servis tohoto zafizeni mohou vykonavat pouze
nalezité proskolené osoby. Durazné upozoriujeme,
ze nekvalifikované osoby by se nemély pokouSet
0 opravy nebo uUpravy, které nejsou uvedeny v této
pfirucce, protoze hrozi riziko ztraty platnosti zaruky.
Tuto pFirucku si dilkladné pro¢téte. Upinym pocho-
penim vlastnosti a schopnosti tohoto zafizeni bude
zajistén spolehlivy provoz, pro ktery bylo zafizeni
navrzeno.

2T.02 Specifikace

A. Konfigurace horaku
1. Ruéni horak, modely

Hlava ru¢niho hofaku je v Uhlu 75° vzhledem
k rukojeti hofaku. Rucni hofaky obsahuji
sestavu rukojeti hofaku a spousté horaku.

l«—— 257 mm (10.125") ———]|

T

95 mm
(3.75"

Art # A-03322CS

—| 7 [~—29 mm (1.17")
B. Délky vedeni horaku
K dispozici jsou nasledujici ruéni horaky:
* 6,1 m/ 20 stop, s konektory ATC
C. Dily horaku

Spoustéci zasobnik, elektroda, hrot, nadoba
krytu

D. Parts In Place (PIP)
Hlava hofaku obsahuje integrovany spinac.
Zatizitelnost obvodu 12 VDC

E. Typ chlazeni

Kombinace okolniho vzduchu a toku plynu
prostfednictvim hofaku.

300X5394CS 2T-1

Zatizitelnost ru¢niho horaku

Teplota okoli

104° F
40° C

Pracovni cyklus

100 % pfi 60 ampérech pfi 400

scfh
Maximalni proud 60 Ampér
Napéti (Vo) 500V
Napéti zapaleni 7KV
oblouku

G. Pozadavky na plyn

horaku

Specifikace plynu ruéniho a mechanizovaného

Plyn (plazma a sekundarni)

Stlaceny vzduch

Provozni tlak
Viz POZNAMKA

4.1 az 6,5 baru,
60 az 95 psi

Maximalni vstupni tlak

8,6 bart / 125 psi

Pritok plynu (fezani a

300 - 500 scfh

modely.

drazkovani) 142 - 235 Ipm
VAROVANI
Tento hofak se nepouziva s kys-
likem (O2).
POZNAMKA!

Provozni tlak se lisi podle modelu
hofaku, provozni intenzity proudu
a délky vedeni horaku. Viz grafy
nastaveni tlaku plynu pro jednotlivé

H. Nebezpedi pfimého kontaktu

V pfipadé hrotu s odstupem je doporuceny
odstup 4,7 mm / 3/16 palce.

UvoD




ESAB CUTMASTER 40
2T.03Uvod to plazmy B. Sifeni plynu

A. Prutok plazmového plynu PouZije se jeden plyn, ktery se vnitfné rozdéli

UvoD

Plazma je plyn, ktery je se zahfeje na velmi
vysokou teplotu a ionizuje se, takze se stava
elektricky vodivym. Postupy fezani a drazkova-
ni plazmovym obloukem vyuZivaji tuto plazmu k
prenosu elektrického oblouku na obrobek. Kov,
ktery se ma fezat nebo odstranit, je roztaven
zahfatym obloukem a poté odnat.

Zatimco cilem Fezani plazmovym obloukem
je oddéleni materialu, drazkovani plazmovym
obloukem se pouziva k odstranéni kovl do
uréené hloubky a Sitky.

V hofaku pro fezani plazmou vnikne chladny
plyn do zény B, ve které oblouk mezi elektro-
dou a hrotem hofaku plyn zahfeje a ionizuje.
Hlavni fezaci oblouk se poté pfenese k obrobku
prostfednictvim sloupce plazmového plynu v
z6éné C.

Pfivodem plazmového plynu a elektrického
oblouku malym otvorem zajisti hofak vysokou
koncentraci tepla do malé oblasti. Nehybny
uzky plazmovy oblouk je zobrazen v z6né C.
Pro fezani plazmou se pouziva normalni polari-
ta stejnosmérného proudu (DC), jak je uvedeno
na obrazku.

Zona A dopravi sekundarni plyn, ktery ochladi
hofak. Tento plyn také pomaha plazmovému
plynu s vysokou rychlosti odstranit roztaveny
kov z fezu, coZ umoznuje rychly fez bez hro-
madeéni strusky.

S

Zdroj
napajeni

®

1
e A Opracovavanydil

A-00002CS

Podrobné zobrazeni obvyklé hlavy hofaku

na plazmu a sekundarni plyny.

Plazmovy plyn proudi do hofaku zapornym
vedenim, spoustécim zasobnikem, kolem elek-
trody a ven otvorem hofaku.

Sekundarni plyn proudi smérem dolu kolem
vnéjsi Casti spoustéciho zasobniku hofaku a
smérem ven mezi hofakem a nadobou krytu
kolem plazmového oblouku.

C. Startovni oblouk

Pfi spusténi hofaku se mezi elektrodou a fe-
zacim hrotem vytvofi startovni oblouk. Tento
startovni oblouk vytvofi cestu pro hlavni oblouk,
ktery se pfenese k obrobku.

D. Hlavni fezaci oblouk

Nepajeni stejnosmérnym proudem se takeé po-
uziva pro hlavni fezaci oblouk. Zaporny vystup
je pfipojen k elektrodé hofaku pomoci vedeni
hofaku. Kladny vystup je pfipojen k obrobku
prostfednictvim ukostfovaciho kabelu a k ho-
faku prostfednictvim hlavniho vodice.

E. Parts In Place (PIP)

Horak obsahuje obvod funkce ,Parts In Place*
(PIP). Pokud je spravné nainstalovana nadoba
krytu, spinac se uzavie. Pokud je tento spinac¢
otevfeny, horak nebude pracovat.
Spinachoraku }—Spl’naéhoféku
Pro kontrolu

zapojeni kabell
~— O

Spina¢ PIP }~Nédoba krytu
A-02997CS < ')

Schéma obvodu funkce Parts In Place pro ruéni hofak

2T-2 300X5394CS



CAST 3: INSTALACE

3.01 Vybalovani

1. Pomoci seznamu zbozi Ize uréit a dolozit
kazdou polozku.

2. Zkontrolujte kazdou polozku, zda u ni ne-
doSlo k moznému poskozeni pfi preprave.
Pokud je poSkozeni zjevné, pfed pokraco-
vanim v instalaci se obratte na distributora
nebo prepravni spole¢nost.

3. Do casti uréené pro informace v predni ¢asti
této pfiru¢ky si poznamenejte Cislo modelu
a sériové Cislo zdroje napajeni a horaku,
datum nakupu a nazev dodavatele.

3.02 Moznosti zdvihu

Zdroj napajeni obsahuje rukojet pouze pro rucni
zdvizeni. Ujistéte se, Ze zdvizeni a pfemisténi
jednotky probiha bezpecnym zplsobem.

75\
A

e Jednotku by mély zavihat pouze dostatec-
né fyzicky zdatné osoby.

VAROVANI

Nedotykejte se elektrickych dilt pod
napétim.

Pfed pfesunem jednotky odpojte
vstupni napajeci sndru.

VAROVANI

PADAJICI ZARIZENI m(ize zpUsobit
vazné zranéni osoby a mize posko-
dit zafizeni.

RUKOJET neni uréena pro mecha-
nicky zdvih.

e Zadvihnéte jednotku za rukojet’ obéma
rukama. Ke zdviZeni nepouZivejte popruhy.

e Pomoci doplrikového voziku nebo po-
dobného zarizeni s pfimérenou kapacitou
presurite jednotku.

e Pred presunem jednotky vysokozaviz-
nym vozikem nebo jinym prostiedkem
umistéte jednotku na vhodnou podpérnou
desku a zajistéte ji.

300X5394CS 3-1

ESAB CUTMASTER 40
3.03 Pripojeni primarniho
vstupniho napajeni
Napajeci Sidra a zastrcka
Soucasti instalace tohoto zdroje napdjeni je vstupni
napajeci kabel zastrcky, jednofazovy vstupni kabel.

A\

Upozornéni

Pfed zapojenim nebo pfipojenim
jednotky zkontrolujte spravné na-
péti zdroje napajeni. Primarni

zdroj napdjeni, pojistka a jakékoli
prodluzovaci $fdry musi splfiovat
mistni zakony tykajici se elektfiny a
pozadavky na doporu¢enou ochranu
obvodu a zapojeni, jak je uvedeno v

Casti 2.
Vstup ampér
. Jme- RMS) pri
Vstupni na-| e jrfmeno\)/iltoém kVA
(R, vykon | vykonu, 60 Hz,
jedna faze
Obvod 20A, 21,3 2,5
115V, 16 A | 88V
Obvod 27A, 21,3 3,5
115V, 32A | 91V
Obvod 40A, 23-21,4 4,8
230V, 16 A | 96V

3.04 Pripojeni privodu vzduchu

A. Pripojeni pfivodu vzduchu k jednotce

Pfipojeni je stejné pro stlateny vzduch nebo pru-
myslové stlaCeny vzduch ve valcich s plynem.

1. Pfipojte plynové potrubi ke vstupnimu portu
stlaeného vzduchu pfi odpovidajicim tlaku.

INSTALACE
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Spina¢

zap/vyp
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Obrazek 3-2: PFipojeni plynu ke vstupu stlaéeného vzduchu
B. Pouziti primyslové stlaéeného vzduchu v plynovych valcich
Pfi pouziti primyslové stlateného vzduchu v plynovych valcich jako pfivodu plynu:
1. Viz specifikace vyrobce tykajici se postupl instalace a udrzby regulatort vysokého tlaku plynu.

2. Provéfte ventily valce, €imz se ujistite, zda jsou Cisté a zda na nich neni olej, mazivo nebo cizi material.
Kratce oteviete kazdy ventil valce, ¢imz odstranite jakykoli prach, ktery se v ném muizZe nachazet.

3. Vélec musi byt vybaven nastavitelnym vysokotlakym regulatorem, ktery pojme vystupni tlaky az po
maximum 6,9 bart (100 psi) a pratoky nejméné 120 Ipm (250 scfh).

4. Pripojte hadici pfivodu plynu k valci.

POZNAMKA!

Ve valcovém regulatoru vysokého tlaku je tfeba nastavit tlak na 6,9 bart (100 psi).
PFivodni hadice musi mit vnitfni primér nejméné 6 mm (1/4 palce).

Chcete-li dosahnout bezpecného utésnéni, pouzijte zavitovy tésnici material na zav-
ity pfipojovaciho dilu podle pokynl vyrobce. K utésnéni zaviti nepouzivejte teflonovou
pasku, nebot’ se mohou odlomit ¢astecky pasky a mohou zablokovat malé prichody
vzduchu v hofaku.
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- , ESAB CUTMASTER 40
CAST 4: SYSTEM: PROVOZ

4.01 Ovladaci panel
— Spina¢ [ —

Indikator stidavého proudu o zap/vyp
/ Indikator stejnosmérného Napajeci Sndra
roudu (ptipraveno)

\ Indikéator Vzduc
<N

—
— S ¢
‘© | | N ) ©
\ULLIT o LI M Art# A-12783CS
Celni panel Zadni panel

1. Vypina¢ (vypina¢ napajeni / svétlo)
Ovlada vstupni napajeni zdroje napajeni. | je ZAPNUTO (Cervené svétlo), O je VYPNUTO.
2. (A) Ovladani vystupniho proudu

Nastavi pozadovany vystupni proud. Pokud se ¢asto spousti ochrana proti pfetizeni (pojistka nebo
jisti€¢) na vstupnim napajecim obvodu, snizte vykon fezani nebo zkratte dobu Fezani, pfipadné pfi-
pojte jednotku k vhodné&j§imu vstupnimu napajeni. POZNAMKA: V pfipadé vstupniho napajeni 115
V jednotka automaticky omezi vystupni proud maximalné na 27 A. V pfipadé vstupniho napajeni
230 V je maximalni vystup 40 ampér. PoZadavky na vstupni napdjeni najdete v ¢asti 2.

3. 7 __ Indikator stfidavého proudu

NepreruSovana kontrolka udava, ze zdroj napajeni je pfipraven k provozu.
4. ﬁ Indikator PREHRATI (indikator TEPLOTY)

Indikator je normalng VYPNUTY. Indikator je ZAPNUTY, kdyZ vnitfni teplota pfekro&i normalni
meze. Nechte jednotku spusténou se ZAPNUTYM ventilatorem, dokud se indikator teploty NEVY-
PNE.

5. D Indikator VZDUCHU

Kontrolka VZDUCHU by méla byt ZAPNUTA v pripadé dostate¢ného tlaku plynu.
6. — PRIPRAVENO (indikator stejnosmérného proudu)
Indikator je ZAPNUTY, kdyzZ je aktivni vystupni obvod stejnosmérného proudu.

300X5394CS 4-1 PROVOZ



ESAB CUTMASTER 40
4.02 Priprava na provoz

Na zacatku kazdé provozni Cinnosti:

VAROVANI
Pred sestavenim nebo demontazi

zdroje napajeni, dild hofaku nebo
sestavy hofaku a vedeni odpojte
primarni napajeni ve zdroji.

POZNAMKA!
Aby byl zajiStén spravny provoz, je
nutné spravné nainstalovat a udrzo-

vat vSechny spotfebni dily.

A. Vybér dili horaku

V zavislosti na operaci, kterd ma byt provedena,
se urcuji dily hofaku, které se pouZiji.

Typ provozu:

Rezani kontaktnim tazenim, fezani s odstupem
nebo drazkovani

Dily horaku:
Nadoba krytu, fezaci hrot, elektroda a spoustéci
zasobnik

POZNAMKA!

Dal&i informace o dilech hofaku na-
jdete v ¢asti 4T.07 a v nasledujicich
Castech.

Dily hofaku zmérite pro rizné typy provozu na-
sledovné:

VAROVANI
Pred sestavenim nebo demontazi

zdroje napajeni, dilt hofaku nebo
sestavy hofaku a vedeni odpojte
primarni napajeni ve zdroji.

POZNAMKA!

Nadoba krytu upina hrot a spoustéci
zasobnik. Umistéte horak tak, aby
nadoba krytu sméfovala vzharu,
¢imz zabranite vypadnuti téchto dild

pfi odebrani nadoby.

1. OdSroubujte a odeberte sestavu nadoby
krytu z hlavy hofaku.

2. Odeberte elektrodu tak, ze ji pfimo vytah-
nete z hlavy horaku.

PROVOZ 4-2

Hlavice horaku

Elektroda %

Spoustécizasobnik %

Hrot

Nadobakrytu

A-03510CS

Dily hofaku

(Zobrazeni uzavéru krytu kontaktniho tazeni a

télesa nadoby krytu)

3. Nainstalujte nahradni elektrodu jejim
zatlaCenim pfimo do hlavy hofaku, dokud
neuslySite cvaknuti.

4. Do hlavy hofaku nainstalujte spoustéci
zasobnik a pozadovany hrot pro provoz.

5. Ruéné upevnéte sestavu nadoby krytu,
dokud nebude usazena na hlavé hofaku.
Pokud pfi instalaci nadoby vznika odpor,
pfed pokraCovanim zkontrolujte zavity.

. Pripojeni hofraku

Zkontrolujte, zda je spravné pfipojen hofak.

. Zkontrolujte primarni zdroj vstupniho

napajeni.
1. Zkontrolujte, zda zdroj napajeni vykazuje
spravné vstupni napéti. Zajistéte, aby zdroj
vstupniho napdjeni spliioval poZzadavky na
napajeni jednotky podle ¢asti 2, Specifikace.
2. Pripojte vstupni napajeci kabel (nebo za-
viete hlavni odpojovac), aby bylo zajisténo
napajeni systému.

. Vybér plynu

Ujistéte se, ze zdroj plynu splfiuje pozadavky
uvedené v Casti 2T. Zkontrolujte pfipojeni a
ZAPNETE pfivod plynu.

. Pripojeni ukostiovaciho kabelu

Upnéte ukostfovaci kabel k obrobku nebo fe-
zacimu stolu. Oblast je nutné odistit od oleje,
natéru a rzi. Provedte pfipojeni pouze k hlavni
Casti obrobku. Neprovadéjte pfipojeni k ¢asti,
kterou chcete odfiznout.
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Art # A-03387

F. Napajeni ZAPNUTO
Uvedte vypinaé zdroje napajeni do ZAPNUTE polohy (nahoru). ZAPNE se indikator napajeni. ~—

I ] Spina¢

E zap/vyp ‘-

Napdjeci $nara

Séanivzduchu

i
®

115V 16A
N W 115V 32A
. Il 230V 16A
o)
o N Q@
;‘ | | |
1 | | ]
;‘ | | il
= || | | Il =
= i 1=
= =
%@ Art# A-09936
[(®)! O
Zadni panel s vypinadem Celni panel s indikatorem ZAPNUTI/VYPNUTI
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ESAB CUTMASTER 40
G. Vybér hladiny vystupu proudu

Nastavte poZadovanou hladinu vystupu proudu.

115V 16A

115V 32A
i I 230V 16A E

A#09937

115V, 16A 115V, 32A 230V, 16A

4.03 Poradi operaci
Nasleduje obvyklé pofadi operaci pro tento zdroj napéj,enl’.
1. Uvedte vypinaC na zdroji napajeni do ZAPNUTE polohY (nahoru) (rozsviti se ¢ervené svétlo
indikatoru).
a. TN ZAPNE se indikator stfidavého proudu, ZAPNE se ventilator.

POZNAMKA!

9 Béhem uvodniho spusténi dojde ke zpozdéni, které trva pfiblizné 2 sekundy, a poté se
rozsviti kontrolka indikatoru stfidavého proudu a spusti se pfedbézny prutok plynu a
ventilator. Plyn bude automaticky vytékat z hofaku po dobu pfiblizné 10 sekund (pouze
po rozsviceni svétla indikatoru stfidavého proudu) (svétlo indikatoru stfidavého proudu a
ventilator se ZAPNE pfiblizné 2 sekundy po aktivaci vypinace). Jde o postup, ktery za-
jistuje, Ze je potvrzen spravny provoz vSech vstupl (plynu, vstupniho napajeni, pfipojeni
hofaku a dilG hofaku).

2. Pouzivejte ochranny odév, v¢etné svarecskych rukavic a vhodnych pomicek na ochranu zraku
(viz tabulka 1-1). Umistéte hrot na obrobek a spustte spoust. Oblouk se spusti a zahaji fezani
materialu.

* Rezani s odstupem pomoci ruéniho horaku
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POZNAMKA!

Chcete-li dosahnout nejlepsiho
vykonu a zivotnosti dild, vzdy pou-
Zivejte spravné dily urCené pro typ
provozu.

A. Hofak Ize pohodiné drzet v jedné ruce

nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust na rukojeti hofaku. V pfipadé
ru¢niho hofaku muzete uchopit hofak v
blizkosti hlavy hofaku, ¢imz ziskate maxi-
malni ovladani, nebo v blizkosti zadniho
konce, ¢imz dosahnete maximalni ochra-
ny pred teplem. Zvolte zplsob drzeni,
ktery je pro vas nejpohodinéjsi a ktery
umoznuje dobré ovladani a dobry pohyb.

POZNAMKA!

Hrot by se nikdy nemél dostat do
kontaktu s obrobkem, pfi¢emz vyjim-
kou jsou operace fezani kontaktnim
tazenim.

. 'V zavislosti na operaci fezani provedte
jednu z nasledujicich akci:

a). V pfipadé fezani kontaktnim tazenim
umistéte hrot na desku a pfidrzte ho-
fak pod uhlem vzhledem k desce, aby
byl v kontaktu s deskou pouze jeden
okraj hrotu. To zabrani posSkozeni
hrotu béhem postupu profiznuti.

b). V pfipadé Fezani s odstupem pfidrz-
te hrot hofaku na obrobku a stisk-
néte spoust. Po inicializaci oblouku
zdvihnéte hrot 3 az 4 mm (1/8 az 3/8
palce) nad obrobek.
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Horak

N

Nadoba krytu Vzdélenost odstupu
3-9mm (1/8" - 3/8")

A

Vzdalenost odstupu

A-00024CS

Art # A-09342CS
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Art # A-11462CS

POZNAMKA!

Pokud je nadoba krytu spravné nain-
stalovana, mezi nadobou krytu a ru-
kojeti hofaku je mala mezera. Jako
soucast bézného provozu se plyn
odvétrava touto mezerou. Nezkou-
Sejte vyvijet tlak na nadobu krytu za
ucelem uzavieni této mezery. Vyvi-
jeni tlaku na nadobu krytu smérem
k hlavé hofaku nebo rukojeti hofaku
muze poskodit soucasti.

» Rezani kontaktnim tazenim pomoci rué-
niho hofaku
Rezani kontaktnim tazenim funguje nejlépe
u kovu s tloustkou 6 mm (1/4 palce) nebo
meéneé.

POZNAMKA!

Chcete-li dosahnout nejlepsiho
vykonu a zivotnosti dilt, vzdy
pouzivejte spravneé dily uréené pro
typ provozu.

A. Nainstalujte hrot fezani kontaktnim taze-

B.

PROVOZ

nim a nastavte vystupni proud.

Horak |ze pohodiné drzet v jedné ruce
nebo stabilizovat obéma rukama. Umis-
téte ruku tak, aby bylo mozné stisknout
spoust’ na rukojeti hofaku. V pfipadé
ru¢niho hofaku muazete uchopit hofak
v blizkosti hlavy hofaku, ¢imz ziskate
maximalni ovladani, nebo v blizkosti zad-
niho konce, ¢imz dosahnete maximalni
ochrany pred teplem. Zvolte zplsob
drzZeni, ktery je pro vas nejpohodIngjsi a
ktery umoznuje dobré ovladani a dobry

4-6

pohyb.

C. Béhem cyklu fezani udrzujte hofak v
kontaktu s obrobkem.

D. Nepfiblizujte hofak k télu.

E. Pfesunte uvolnéni spousté smérem k
zadni Casti rukojeti hofaku a soucasné
stisknéte spoust. Spusti se oblouk.

Art # A-09342CS

F. Umistéte hrot hofaku na pracovni misto.
Hlavni oblouk se pfenese k obrobku.

POZNAMKA!

Predbézny a dodate¢ny pratok plynu
je vlastnosti zdroje napajeni a nikoli
funkci hofaku.

G. Rezejte obvyklym zptisobem. Rezani
jednoduse zastavite uvolnénim sestavy
spousté.

H. Dodrzujte bézné doporucené postupy
fezani uvedené v tomto dokumentu.

3. Dokoncete operaci fezani.

300X5394CS



POZNAMKA!

Pokud je béhem Ffezani hofak
zdvizen pfili§ vysoko od obrobku,
hlavni oblouk se zastavi a auto-
maticky se znovu spusti startovni
oblouk.

4. Uvolnéte spoust hofaku.
a. Hlavni oblouk se zastavi.

5. Nastavte vypinac zdroje napajeni do polohy
VYPNUTO (dolni).
a. VYPNE se indikator stfidavého proudu.

6. Nastavte odpojeni hlavniho nap3ajeni na
hodnotu VYPNUTO nebo odpojte vstupni
napajeci $idru.

a. Vstupni napajeni je odebrano ze systé-
mu.

4.04 Kvalita rezu

POZNAMKA!

Kvalita fezu velmi zavisi na nastave-
ni a parametrech, napfiklad odstu-
pu hofaku, zarovnani s obrobkem,
rychlosti fezani, tlaku plynu a schop-
nostech obsluhy. DalSi informace
souvisejici s pouzitym zdrojem na-
pajeni najdete na strankach pfiloh.

Pozadavky na kvalitu fezu se li§i v zavislosti na
pouziti. V pfipadé svarfovani povrchu po fezani
mohou byt hlavnimi faktory napfiklad hromadéni
nitridu a uhel ukosu. Rezani bez tvorby okuiji je
dalezité, pokud se pozaduje takova kvalita fezu
povrchu, aby se nemuselo provadét sekundarni
Cisténi. Nasledujici obrazek znazornuje tyto viast-
nosti kvality fezu:

Sivka zarezu

Skvrny na
povrchu {

Povrch rezu
Uhel tkosu

\Zakmaceni

horniho okraje

Hromadéniokuji

Povrchrezu- A-00007CS

linifkontaktnihotazeni

Vlastnosti kvality fezu
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Povrch rezu

Pozadovany nebo uréeny stav (hladky nebo
hruby) povrchu fezu.

Hromadéni nitridu

Pokud je v proudu plazmy pfitomen dusik, na
povrchu mohou zUstat zbytky nitridu. Toto na-
hromadéni muze zpUsobit nepfijemnosti, pokud
ma byt material po Fezani svaren.

Uhel tkosu

Uhel mezi povrchem okraje fezu a rovinou
kolmou k povrchu desky. Vysledkem dokonale
kolmého fezu by mél byt uhel s ukosem 0°.

Zakulaceni horniho okraje

Zakulaceni horniho okraje fezu kvuli opotiebe-
ni ivodnim kontaktem plazmového oblouku s
obrobkem.

Hromadéni dolnich okuji

Roztaveny material, ktery se nedostane z ob-
lasti fezu a znovu ztuhne na desce. P¥iliSné
vytvareni okuji mize vyzadovat sekundarni
vycCisténi po Fezani.

Sitka zarezu

Sitka fezu (nebo $itka materialu odstran&ného
bé&hem fezu).

Skvrny na povrchu (okuje)

Skvrny nebo okuje na povrchu fezu zplsobené
pomalou rychlosti pohybu, pfili§ vekou vySkou
fezani nebo fezacim hrotem, jehoz otvor se
roztahne.

PROVOZ
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4.05 Obecné informace o rezani

VAROVANI
Pfed demontazi zdroje napajeni,
hofaku nebo vedeni hofaku odpojte

primarni napajeni ve zdroji.
Pravidelné kontrolujte dulezita
bezpecCnostni opatfeni v pfedni ¢asti
této prirucky. Ujistéte se, ze obsluha
pouziva vhodné rukavice, vhodny
odév a vhodné pomucky na ochra-
nu sluchu a zraku. Zajistéte, aby

se pii aktivaci hofaku nedostala do
kontaktu s obrobkem Zzadna &ast téla
obsluhy.

Upozornéni
Jiskry v pribéhu fezani mohou
zpusobit poSkozeni povrchu s

krycim povlakem nebo natérem Ci
jinych povrchu, jako je sklo, plast a
kov.

POZNAMKA!
S vedenimi hofaku manipulu-
jte opatrné a chrante je pfed

poskozenim.

PROVOZ

Odstup horaku

Nespravny odstup (vzdalenost mezi hrotem
hofaku a obrobkem) muaze nepfiznivé ovlivnit
Zivotnost hrotu stejné jako zivotnost nadoby
krytu. Odstup maze také znacné ovlivnit uhel
ukosu. Snizeni odstupu bude mit obecné za
nasledek pravouhlejsi fez.

Spusténi na okraji

V pfipadé spusténi na okraji pfidrzte horak kol-
mo k obrobku, pfiCemz predni ¢ast hrotu bude
v blizkosti (nebude se dotykat) okraje obrobku
v bodé, ve kterém ma fez zaCinat. Pfi spusténi
na okraji desky nezastavujte na okraji a vyvinte
tlak na oblouk, aby ,dosahl* okraje kovu. Co
nejdfive vytvorte Fezaci oblouk.

Smeér fezu

Proud plazmového plynu v hofacich pfi opusténi
hofaku vifi, aby byl zachovan plynuly sloupec
plynu. Vysledkem tohoto efektu vifeni je, ze
jedna strana fezu je pravouhlejSi nez druha. Pfi
zobrazeni podél sméru pohybu je prava strana
fezu pravouhlejsi nez leva.

Utiznuty roh —
na levé strané , Uﬂ'znug’/ roh )
na pravé strané

2

A-00512CS

Vlastnosti stran fezu

Chcete-li provést fez s pravouhlym okrajem
podél vnitfniho priiméru kruhu, hofak by se mél
po kruhu pohybovat proti sméru hodinovych
rucCiCek. Aby byl zachovan pravouhly okraj
podél fezu vnéjSiho primeéru, hofak by se mél
pohybovat po sméru hodinovych rucicek.

Okuje

Pokud jsou na uhlikové oceli okuje, obvykle se
nazyvaiji ,okuje v disledku vysokeé ¢i nizké rych-
losti nebo okuje na povrchu®. Okuje nachazejici
se na povrchu desky jsou bézné zpusobeny pfi-
liS velkou vzdalenosti mezi hofakem a deskou.
,Okuje na povrchu® se obvykle velmi snadno
odstranuji a lze je Casto setfit svafecCskou
rukavici. ,Okuje v dusledku nizké rychlosti®
jsou obvykle pfitomny na dolnim okraji desky.
Mohou byt v rozsahu od lehkych az po tézké
kapky, avSak nepfilnou pevné ke kraji fezu, a
Ize je snadno seskrabnout. ,Okuje v disledku
vysoké rychlosti“ obvykle vytvofi uzké kapky
podél dolni ¢asti okraje fezu a velmi obtizné
se odstranuji. Pfifezani komplikované oceli je
nékdy uzite€né snizit rychlost fezani, ¢imz se
vytvori ,okuje v dusledku nizké rychlostiRsR.
Jakéhokoli vysledného vycisténi Ize dosahnout
setfenim, nikoli obrousenim.
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CAST 5: SYSTEM: SERVIS

5.01 Obecna udrzba

Varovani!
Uvnittohotoproduktu se nachazi velmi nebezpecné napétia irovné vykonu. | Udribuprovadéjtecastaji,
Nepokousejte se oteviitneboopravit, pokudnejstekvalifikovanymelektrikarem| pokudzarizenipouZivate v
a nemateskoleni v ohorumérenivykonu a technikodstrariovanipotii. naroénychpodminkach.
Pokudjsouvelkékomplexnipodsestavyvadne, pak je nutnéodpojovacinapajeciz-
drojvratitakreditovanémuposkytovateliservisnichsluzeb k opraveé.

Kazdeé poutziti
Vizuainé zkontrolujte hrot Q\
hoiaku a elektrodu @ O
Jednoutydné
e N Vizualné zkontrolujte
N kabely a vodice.
Vizualné zkontrolujte hrot téla hoiaku, Uymérite dle potieby.
elektrodu, startovacikazetu a nadobukrytu. ﬁ
3 Mésice
Vyménite vSechny Vyéi,sté!e okoli
poskozene dily napajeciho zdroje
6 Mésice

Vizuainé zkontrolujte a
peclivé ocistéte interiér b

Art # A-12778CS
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A. Kazdé tii mésice

Zkontrolujte vnéjSi vzduchovy filtr a v nezbytném
pfipadé jej vymérite.

1. VYPNETE vstupni napajeni a VYPNETE pfivod
plynu. Odvzdudnéte pfivod plynu. Zkontrolujte

vzduchovy filtr a v nezbytném pfipadé jej vymén-
te.

POZNAMKA!
Ponechte vnitfni zemnici vodi& na
misté.

B. Kazdych Sest mésicu

1. Zkontrolujte vloZzeny vzduchovy filtr nebo filtry
a podle potfeby filtr nebo filtry vycCistéte nebo
vyménte.

2. Zkontrolujte, zda kabely a hadice neobsahuji ne-
tésnosti nebo praskliny, a v nezbytném pfipadé
je vymérite.

3. Zkontrolujte, zda u vSech bodU stykace nedocha-
zi k zavaznému hofeni oblouku nebo k protrh-
nuti, a v nezbytném pfipadé provedte vyménu.

4. Z celého stroje odsajte prach a necistoty.

5.02 Zakladni pravodce
odstranovanim potizi

VAROVANI
Uvnitf této jednotky jsou obsazeny

mimoradné nebezpecné hladiny
napéti a napajeni. NepokouSejte
se o diagnostiku nebo opra-

vu, pokud nejste proskoleni v
metodach méfeni Fidici techniky a
odstrafiovani problému.

Indikatory LED priznakt béznych chyb

A. Indikator stfidavého proudu je VYPNUTY

a. Uvedte vypinaé do ZAPNUTE polohy
(horni).

3. Skutecné vstupni napéti neodpovida napéti
jednotky.

a. Ovérte spravnost napéti vstupniho
vedeni.

4. Vadna soucast v jednotce

a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni pfirucky.

B. Kontrolka indikatoru stiridavého proudu

blika.
1. Indikator blika (1 sekundu ZAPNUTY / 1

sekundu VYPNUTY, plyn také muze trikrat
pulsovat).

a. Zkontrolujte, zda nechybi dily hofaku
nebo zda nejsou chybné nainstalovany.
Uvedte vypinaé do VYPNUTE polohy a
znovu spustte stroj uvedenim vypinace
do ZAPNUTE polohy.

2. Indikator blika (1 sekundu ZAPNUTY / 3
sekundy VYPNUTY).

a. Zkontrolujte, zda nejsou dily hofaku
opotifebené nebo zda nevycCnivaji. V
nezbytném pfipadé provedte vyménu.

3. Indikator blika (3 sekundu ZAPNUTY / 3
sekundy VYPNUTY).

a. Spinac horaku byl stlacen, dfive nez
byl stroj uplné spustén. Uvedte vypinac
do VYPNUTE polohy a znovu spustte
stroj uvedenim vypinage do ZAPNUTE
polohy.

C. Indikator vzduchu je VYPNUTY Q

1. Tlak plynu je pfilis nizky. Zkontrolujte pfivodni
tlak.

Indikator TEPLOTY je ZAPNUTY (in-

D.
1. Hlavni vstupni napajeni $ndra se nepfipojuje :Ekétor stfidavého proudu je ZAPNUTY)

k siti rozvodu energie.
a. Pripojte napajeci Sndru.
2. Vypina& napéjeni je ve VYPNUTE poloze
(dole).

SERVIS 5-2

1. Je zabranéno pritoku vzduchu v jednotce.

a. Zkontrolujte, zda nedochazi k blokovani
prutoku vzduchu kolem jednotky, a oprav-
te stav.

2. Ventilator je blokovan.
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a. Zkontrolujte, zda nedochazi ke stavu
blokovani, a opravte stav.

3. Jednotka je pfehfata.

a. Ponechte stroj pfipojeny a ZAPNUTY
po dobu péti minut. To umozni spusténi
ventilatoru a ochlazeni stroje.

4. Vadna soucast v jednotce

a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni pfirucky.

E. Kdyz je aktivovana spoust’ hoiraku, horak
nebude veden.

1. Vadné dily v hofaku

a. Zkontrolujte dily hofaku podle Casti
4.02. V pfipadé potieby je vyménte.

2. Tlak plynu je pfili§ nizky.
a. Nastavte pfivodni tlak na spravnou
hodnotu.

3. Vadna soucast v jednotce

a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni pfirucky.

F. Zadny vykon Fezani pfi aktivaci hofaku,
Indikator stridavého proudu je ZAPNUTY,
plyn proudi, ventilator se otaci.

1. Hofak neni spravné pfipojen ke zdroji napa-
jeni.
a. Zkontrolujte pfipojeni hofaku ke zdroji na-
pajeni.
2. Ukostfovaci kabel neni pfipojen k obrobku
nebo je pfipojeni Spatné.

a. Zajistéte, aby byl ukostfovaci kabel
spravné pfipojen k Cisté a suché oblasti
obrobku.

3. Vadna soucast v jednotce

a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni pfirucky.

4. Vadny hofak
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a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni pfirucky.

G. Horak feze, ale nevhodné

1. Nespravné nastaveni ovladani vystupniho
proudu

a. Provedte kontrolu a spravné nastaveni.

2. Pfipojeni ukostfovaciho kabelu k obrobku je
Spatné.

a. Zajistéte, aby byl ukostfovaci kabel
spravné pfipojen k Cisté a suché oblasti
obrobku.

3. Vadna soucast v jednotce

a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni prirucky.

H. Vystup je omezen a nelze jej ovladat.
1. Vstupni nebo vystupni pfipojeni je Spatné..

a. Zkontrolujte vSechna vstupni a vystupni
pfipojovaci vedeni.

2. Pfipojeni ukostfovaciho kabelu k obrobku je
Spatné.

a. Zajistéte, aby byl ukostfovaci kabel
spravné pfipojen k Cisté a suché oblasti
obrobku.

3. Vadna soucast v jednotce

a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni prirucky.

I. Vykon fezani je nestaly nebo nepfiméreny.
1. Vstupni nebo vystupni pfipojeni je Spatné.

a. Zkontrolujte vSechna vstupni a vystupni
pfipojovaci vedeni.

2. Pfipojeni ukostifovaciho kabelu je Spatné.

a. Zajistéte, aby byl ukostifovaci kabel
spravné pfipojen k Cisté a suché oblasti
obrobku.

3. Nizké nebo kolisajici vstupni napéti

a. Zajistéte kontrolu vstupniho sitového
napéti pfi zatizeni elektrikafem.

SERVIS
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J. Obtizné spousténi
1. Opotfebené dily hofaku (spotfebni dily)

a. VYPNETE vstupni napajeni, odeberte
nadobu krytu, hrot, spoustéci kazetu a
elektrodu a vSechny tyto dily zkontrolujte.
Pokud jsou elektroda nebo fezaci hrot
opotfebenég, vymérnite je. Pokud se spous-
téci zasobnik volné nepohybuje, vymérite
jej. Pokud je na nadobé krytu pfilis mnoho
skvrn, vymérite ji.

K. Oblouk béhem ¢innosti vyhasne. P¥i akti-
vaci spousté horaku nelze znovu spustit
oblouk.

1. Zdroj napajeni je pfehraty (indikator TEPLO-
TY je ZAPNUTY).
a. Nechte jednotku vychladnout alespon
do dobu 5 minut. Zajistéte, aby jednotka
nebyla provozovana mimo mez pracovni-
ho cyklu.
2. Lopatky ventilatoru jsou blokovany (indikator
TEPLOTY je ZAPNUTY). Ig

a. Zkontrolujte a oCistéte lopatky.
3. Prutok vzduchu je blokovan

a. Zkontrolujte, zda nedochazi k blokovani
prutoku vzduchu kolem jednotky, a oprav-
te stav.

4. Tlak plynu je pfili§ nizky. Q Indikator vzdu-
chu se ZAPNE pfi aktivaci spousté hofaku.

a. Zkontrolujte zdroj plynu. Nastavte na
spravnou hodnotu.

5. Opotiebené dily hofaku

a. Zkontrolujte nadobu krytu hofaku, fe-
zaci hrot, spoustéci zasobnik a elektrodu.
Podle potfeby provedte vyménu.

6. Vadna soucast v jednotce

a. Vratte produkt a nechte jej opravit nebo
zajistéte opravu kvalifikovanym technikem
podle servisni pfirucky.

L. Horak reze, ale nespravné.

1. Ovladani proudu je nastaveno na pfilis nizkou
hodnotu.

a. Zvyste nastaveni proudu.

SERVIS 5-4

2. P¥ilis rychly pohyb hofaku po obrobku
a. Snizte rychlost fezani.

3. P¥ilis velké mnozstvi oleje nebo vihkosti v
hofaku
a. Béhem c¢isténi pfidrzte hofak 3 mm (1/8
palce) od Cistého povrchu a pozorujte
hromadéni oleje nebo vlhkosti (neaktivujte
hofak). Pokud plyn obsahuje nedcistoty,
muze byt tfeba dalsi filtrovani.

4. Opotfebené dily hofaku

a. Zkontrolujte nadobu krytu hofaku, fe-
zaci hrot, spoustéci zasobnik a elektrodu.
Podle potfeby provedte vyménu.

M. Plyn v horaku tfikrat pulsuje a poté se

zastavi. Kontrolka indikatoru stridavého
proudu blika.

1. Dily hofaku nejsou v hofaku spravné nain-
stalovany. Pravdépodobné doslo k pokusu o
odebrani dilt hofaku, aniz by byl na jednotce
VYPNUT vypina¢ napajeni.

a. Kontrolou se ujistéte, zda jsou spravné
nainstalovany dily hofaku.

b. VYPNETE vypina¢ a poté jej znovu
ZAPNETE.
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5T.01 Obecna udrzba

POZNAMKA!
Popisy béznych a chybovych indi-
katorl najdete v pfedchozi ¢asti 5,

~oystém®,

Cisténi hofaku

| kdyZ jsou zavedena opatfeni, aby byl u ho-
faku pouzit pouze Cisty vzduch, vnitfek hofaku
se postupem Casu pokryje usazeninami. Toto

hromadéni mUze ovlivnit inicializaci oblouku a
celkovou kvalitu fezu pomoci hofaku.

VAROVANI
Pred demontazi hofaku nebo vede-

ni hofaku odpojte primarni napajeni
ve zdroji.

NEDOTYKEJTE SE jakychkoli
vnitfnich dill hofaku, pokud je ZA-
PNUTA kontrolka indikatoru stfida-
vého proudu zdroje napajeni.

Vnitfek hofaku je tfeba vycistit Cisti¢em elektric-
kych kontaktl, a to pomoci vatové ty¢inky nebo
jemného navlhéeného hadfiku. V zavaznych
pfipadech Ize odebrat horak z vedeni a diklad-
n&ji jej vycistit viitim Cistice elektrickych kontaktd
do hofaku a profukovanim hofaku stlaenym
vzduchem.

Plynovatvarovka

Art #A-03791CS_AB Tésnicikrouzek

#8-0525

O-krouzek konektoru ATC

POZNAMKA!

NEPOUZIVEJTE jina maziva, nebot
nemusi byt urena k provozu ve
vysokych teplotach nebo mohou
obsahovat ,neznamé prvky“, které
mohou reagovat s ovzdusim. Tato
reakce mlize zanechat necistoty
uvnitf hofaku. Kazdy z téchto stavu
muze vést k nerovnomérnému vyko-
nu nebo nizké zivotnosti dilU.

Upozornéni
Pred preinstalovanim horak duklad-
né osuste.

Mazani O-krouzku

O-krouzek v kolikovém konektoru ATC vyzaduje
pravidelné mazani. Tim je zachovana pruznost
O-krouzkU, takze zajistuji spravné tésnéni.
Pokud neni mazivo pouzivano pravidelng, O-
-krouzky se vysusi, takZe jsou tvrdé a popras-
kané. To muze vést k potencialnim problémdm
s vykonem.

Na O-krouzky se doporucuje kazdy tyden pouzit
velmi tenkou vrstvu maziva (katalog # 8-4025).

300X5394CS 5T-1
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ESAB CUTMASTER 40

5T.02Kontrola a vyména
spotiebnich dilG horaku

VAROVANI

Pfed demontazi hofaku nebo vede-
ni hofaku odpojte primarni napajeni
ve zdroji.

NEDOTYKEJTE SE jakychkoli vniti-
nich dilG hofaku, pokud je ZAPNU-
TA kontrolka indikatoru stfidavého
proudu zdroje napajeni.

75\

Spotiebni dily horaku vymeéiite nasledovné:

POZNAMKA!

Nadoba krytu upina hrot a spoustéci
zasobnik. Umistéte hofak tak, aby
nadoba krytu smérovala vzharu,
¢imz zabranite vypadnuti téchto dilu
pfi odebrani nadoby.

1. OdSroubujte a odeberte nadobu krytu z ho-
faku.

POZNAMKA!
Hromadéni strusky na nadobé krytu,
které nelze odstranit, mize ovlivnit

vykon systému.

Zkontrolujte, zda neni poSkozena nadoba. V
pfipadé poskozeni provedte vycCisténi nebo
vyménu.

N

Hlavice horaku 5

Elektroda %

Spouétécizésobnik%

Hrot

¢

Nadobakrytu

A-03510CS

Spotfebni dily

3. Odeberte hrot. Zkontrolujte, zda nedochazi
k pFiliSnému opotfebeni (poznate jej podle
roztaZzeného nebo pfilis velkého otvoru). V
nezbytném pripadé ocCistéte nebo vyménte
hrot.

SERVIS

5T-2

Dobry hrot Opotiebeny hrot
AN A
SRy Gt
7 \%4

A-NRANRCSK

Priklad opotfebeni hrotu

4. Odeberte spoustéci zasobnik. Zkontrolujte,
zda nedochazi k pfiliSnému opotiebeni,
dale zkontrolujte zapojeni otvor pro plyn
a zkontrolujte, zda nedochazi ke zméné
barvy. Zkontrolujte, zda se volné pohybuje
pfipojovaci dil na dolnim konci. V nezbytném
pfipadé provedte vymeénu.

Tvarovka dolniho konce Tvarovka dolniho konce

s pruzinou pii pIném stlaceni s pruzinou pi resetu /
plném vysunuti

Art # A-08064CS

5. Vytahnéte elektrodu pfimo z hlavy horaku.
Zkontrolujte, zda pfedni strana elektrody ne-
vykazuje pfilisné opotfebeni. Viz nasledujici
obrazek.

(= f ==

Nova elektroda

[ (= g =s

Opotiebena elektroda
Art # A-03284CS

Opotiebeni elektrody

6. Preinstalujte elektrodu jejim zatlacenim
pfimo do hlavy hofaku, dokud neuslySite
cvaknuti.

7. Preinstalujte pozadovany spoustéci zasobnik
a hrot hlavy horaku.

Ruéné upevnéte nadobu krytu, dokud nebude
usazena na hlavé hofaku. Pokud pfi instalaci
nadoby vznika odpor, pfed pokraCovanim
zkontrolujte zavity.

300X5394CS
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CAST 6: SEZNAMY DILU

6.01 UVOD

A. Rozpis seznamu dilt
Seznam dilG uvadi rozpis vSech vymeénitelnych soucasti.
B. Returns

Pokud je vyrobek nutné vratit, aby na ném mohl byt proveden servis, obratte se na distributora. Mate-
rialy vracené bez spravného ovéfeni nebudou pfijaty.

C. Informace o objednani

Nahradni dily objednejte podle katalogového Cisla a uplného popisu dilu nebo sestavy, jak je uvedeno
v seznamu dil0 pro kazdy typ polozky. Také zahrnuje model a sériové &islo hofaku. VSechny dotazy
adresujte autorizovanému distributorovi.
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ESAB CUTMASTER 40
6.02 Nahradni dily zdroje napajeni

Polozka # Mnoz Paopis Katalog #
1 1 Sestava ovladaci desky s tisténymi spoji 9-0077
2 1 Sestava Celni ovladaci desky s tist€nymi spoji 9-0076
3 1 Sestava hlavni desky s tisténymi spoji 9-0079
4 1 Regulator 9-0081
5 1 Sestava elektromagnetu 9-0082
6 1 Spinac tlaku 9-0075
7 1 Celni panel s popiskem 9-0071E
8 1 Zadni panel s popiskem 9-0072E
9 1 Kryt s popisky 9-0080E
10 1 Halltv snimac¢ proudu 9-0088
11 1 Tlacitko ovladani fezani 9-0073
12 1 SpinaC zap/vyp 9-0074
13 1 Pfipojeni konektoru ATC 9-0083
14 1 Ventilator 9-0042
15 1 Usmérnovac stfidavého/stejnosmérného proudu 9-0049
16 1 Nahradni hofak (neni zobrazeno) 7-5204

Art # A-12834

9
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ESAB CUTMASTER 40
6.03 Nahradni dily horaku SL60

Doporuceni:

REZANHROTU
KONTAKTNIHO - —
TAZENI |~ ‘0
? 20A 9-8205
el 30A 9-8206 :

40A 9-8207

(@ Uzavér krytu, deflektor
9-8243

REZANI KRYTU Nadoba krytu
ONTAKTNIHO TAZENI kontaktniho tazeni

REZANI Doporugeni: [ ) Uzavér krytu, deflektor
& @IE 9-8243
M 40A 9-8208 rivodce odstupu
ODSTUI? 9-8251
REZANI

& icf ya c - '_ """ 1 <
REZANI KRYTU Tésnici krouzek ¢. 8-3488 é("? ! Nadoba krytu

@ 1

ONTAKTNIHO TAZENI  T&lo na \& V¥ E kontaktniho tazeni
50-60A ) - 50-60A 9-8235
REZANI Doporuceni: \Z) Uzavér krytu, deflektor
é; @(o A
Spoustéci C
zasobnik ™ 50-55A 9-8209 .,
P t
9-8213 60A 9-8210 rvodce odstupu
9-8281
_ ODS'[UE
@ f REZANI
\\Q REZANI KRYTU Nadoba I’(rytu .
Elektroda ONTAKTNIHO TAZEN [ j X kontaktniho tazeni
9-8215 70-120A — .‘ 70-100A 9-8236
REZANI Dgporuceni: U Uzavér krytu, deflektor
& 1T ( 9-8243
70A 9-8231
_——- 80A 9-8211 4 Privodce odstupu
90/100A 9-8212 9-8281
120A 9-8253 o
ODSTUP REZANI
40-120A
Drazkovani ~ A adobakrytu, drazkovani
e’ N — 9-8241
Doporuceni:

Drazkovani krotem A 9-8225 (40 Max. pocetampér.)

Drazkovani krotem B 9-8226 (50 - 100 Ampéry)
A#AI28350S  Drazkovani krotem C 9-8227 (60 - 120 Ampéry)
Drazkovani krotem D 9-8228 (60 - 120 Ampéry)

Drazkovani krotem E 9-8254 (60 - 120 Ampéry)
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ESAB CUTMASTER 40
6.04 Doplnkové prislusenstvi

Popis Katalog #
Sada vedeni pro Fezani kruhu, 7-3291
Sada vedeni pro fezani poloméru/valce 7-7501
Jednostupnovy vzduchovy filtr 7-7507
Téleso filtru 9-7740
Hadice, jednostupnovy vzduchovy filtr 9-7742
Filtracni vlozka, jednostupnovy vzduchovy filtr 9-7741
Dvoustupniovy vzduchovy filtr 9-9387
Vlozka prvniho stupné, dvoustupnovy filtr 9-1021
Vlozka druhého stupné&, dvoustupriovy filtr 9-1022

SEZNAMY DIiLU 6-4 300X5394CS
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PRILOHA 1: SCHEMA OBVODU
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ESAB CUTMASTER 40
Historie revizi

Datum Otackomér Popis

01/15/2015 AA Ruéni uvolnéni

08/14/2015 AB AktthaI'lzovane pokryti uméni a DoC Jednostupriové filtraéni souprava zménit, aktualizované SL60
uméni

11/14/2015 AC Revidované DoC, odstranit vytiSténo v textu

VlozZené sekta 1 a prectéte si pfeklady do anglického znéni pfelozeno dékuji vam text a aktualizované

18/10/2017 AD soubory ve formatu art
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: 432 70 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE GZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 7555 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

ESAB -
A

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 1000
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND

ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Prod-
ucts

Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33478 4517
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA
ESAB (Malaysia) Snd Bhd
uSJ

Tel: +603 8023 7835
Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11
Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone num-
bers to our distributors in other
countries, please visit our home
page

www.esab.eu

C€

©2015 ESAB Welding and Cutting Products
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