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IK-12 Max 3



Rezani a svarovani nejvyssi kvality

IK-12 Max 3 je mimoradny produkt naseho sortimentu.
Tento stroj umoZnuje - kyslikové fezani, plazmové fazani,
ale i svafovani v nejvyssi kvalité.

Tri hlavni casti (télo stroje, hofakovy set a vodici
kolejnice) jsou uvadény samostatné, a proto je mozno
upravit sestavu dle potfeb vyroby. Dvojity pohonny
systém umoznuje pracovat pfi konstantni rychlosti
otazeni (15000t./min).

= Vynikajici ovladani.
= Robustni a tepelné odolné.
= Velmi vysoky pocet provoznich hodin (vic nez 5000h.).

= Rychlost (80-800 mm/min), vysokorychlostni (240-2400
mm/min).

= Tepelny ochranny §tit ze strany fezani a od zakladové desky.

m VyuZiti pfi kyslikovém a plazmovém fezani, ale také
automatizovaném svarovani.

m Rezana tloustka materialu 0,5 - 600mm.

= Snadna obsluha.

KOIKE Engineering Germany

the process automation people

KOIKE Engineering Germany
Pappelweg 8 e 61169 Friedberg
Phone +496031 161571-00

Fax +49 6031 161571-01

Web www.koike-engineering.com
E-Mail info@koike-engineering.com

Tloustka materialu

0,5-600 mm

Rychlost fezani (standardni
typ)

80-800 mm /min

Rychlost pohybu 240-2400 mm /min

Typ fizeni Dvojity rychlostni systém, mechanicka
regulace

Zdroj energie 42V /115V /230 V AC

Celkova délka 430 mm

Rozchod 140 mm

Druh plynu Acetylen, propan, zemni plyn, ..

Hmotnost 10,0 kg

Obsah dodavky:

m Zakladni télo stroje IK-12 Max 3

= Privodni kabel (5 m)
= Navod k obsluze
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